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Tutoriel CAMWorks
1- DEFINIR LE BRUT

CAMWorks

1- Créer une esquisse rectangulaire sur la
face inférieure de la piece pour définir les di-
mensions du brut

2- Cliquer sur I'arbre de formes de CAMWorks « CW »

3— Dans l'onglet « CW » Clique droit sur E Gestionnaire NC

tion » W FRa  Paraméties..

« Brut » puis cliquer sur « Editer la défini- \ Em

- gf Cort Propriétés...

Inzérer configuration pigce. ..

E diter la définitiar...

4- Cliquer sur « Esquisse » puis définir la matiére et les paramétres de d’esquisse corres-

pondant au brut

D éfinir le brut

— Définition du brut par
" Enite englobante (F Esquizze )

E=

= Baite engloEarte

Deralage: IEImm ﬁ

e ~

Hautewr : |3mm :I

"Euint de référence [0]

5:|I:Imm :I IZI':'ITI”" :I EZI':'ITIITI :I
oK, I Annuler | Al |

Esquisse : I Ezquizzel 7 I \>
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Tutoriel CAMWorks
2- EXTRAIRE LES FORMES USINABLES

CAMWorks

1- Cliquer sur « Extraire les formes usinables »

sy = 61 cL (5P

INSERER UNE FORME 2D 1/2

1- Dans l'onglet « CW » Clique droit sur E Gestionnaire N
« Configuration piéce 1 » puis cliquer sur a Birut
« Insérer forme 2D1/2 » -, FRAISEUSE CHARLY ROBOT
Configuration pigcel .
Faramétres. ..

i3 Troul [Fraize de

L 53] Troulamél [fraiz  Gapdrer plan d'opération
e '@ Corbeille

Proprétés. ..

Inzérer configuration pigce...

Inzérer forme 20742,

Inzérer farme 300,

2- Sélectionner le type Asziztant forme 212D : Définition de forme et de coupe latérale
de forrpe, se‘lect_lt_)nner Farme
’esquisse a utiliser

puis cliquer sur Qpe: !ansage ~D & Unique " Multiple %

« Suivant »

Sélection des faces Sélection des arétes ;

IE-::ntu:uur entErnier vI IEnnversiDn &n corkour vI

[T Contrdle tarauds et rayons de raceord

E zquizzes disponibles : Wﬁm—\
i esauisszt -
Ezquizzed
Ezquizzed
Ezquizzes
Ezquizzel

Aide | Fermer | <% Erenedemnt Suivant = Ierminerl

3- Définir la profondeur Aszszistant forme 21/2D : Conditionz de fin
et la direction du vo-
lume puis cliquer sur
« Terminer »

— Condition de fin

A= IJusqu'au brut

Prafander : |3n'|n'|
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3- DEFINIR LES ORIGINES PIECE

Tutoriel CAMWorks

CAMWorks

1- Cliquer sur I’arbre d’opération de CAMWorks

____________ /S
SR =0 c ]

2— Clique droit sur

« Configuration piéce
1 [Groupe 1] » puis cli-
quer sur

« Paramétres... »

E Gestionnaire MC

a Birut

& FRAISEIISE CHARLY ROBOT

Configuration pigcel [Groupel]

Propriétés. ..

Ihzérer opératior....
Inzérer opération de percage...
Insérer opération speciale. ..

Divizer la configuration

[zénerer les feuilles de configuration

3- Cliquer sur « Sommet du brut » puis sélectionner le sommet inférieur gauche de la piece

Parameétrez de Configuration pigce |

Origing pigce | Oriertation a:-:e><| Décalage d'nriginel Fh:utatiu:unl Statistiquesl Planz NEI

— Ongine pigce

" Utilisatewr

= Sommet

' Centre d'arc

" Esquisze

e |-2I:Imm :I N |-2Elmm

i’ £ IEImm

I Ezquizses

=
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Tutoriel CAMWorks
4- DEFINIR LES PLANS D’APPROCHE

CAMWorks

1- Cliquer sur I’arbre d’opération de CAMWorks

2— Clique droit sur

« Configuration piéce
1 [Groupe 1] » puis cli-
quer sur

« Paramétres... »

____________ /S
SR =0 c ]

E Gestionnaire MC

N B

& FRAISEIISE CHARLY ROBOT

Configuration pigcel [Groupel]

Propriétés. ..

Ihzérer opératior....
Inzérer opération de percage...
Insérer opération speciale. ..

Divizer la configuration
[zénerer les feuilles de configuration

3— Sélectionner I'onglet « Plans NC » puis sélectionner « Haut du brut » pour le plan rapide

et le plan d’approche

Paramétrez de Configuration piéce

Origine piéu:el Orientatian a:-:eXI Décalage d'nriginel Fh:utatiu:unl Statistiques  Flans HC |

—Le plan rapide est au-dessuzs——————

]|

— Apergu

__2

Distance |1 O j

Distance : IEmm :I

— Le plan d'approg] : LIz — Apergu
Haut du brut I
i 1
C
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Tutoriel CAMWorks
5- GENERER UN PLAN D’OPERATION 1/2

CAMWorks

1- Cliquer sur « Générer plan d’opération »

= G1 CL 5 ¥

PARAMETRER LES OUTILS

1- Dans l'onglet | = I E Gestiorinaire MC

Clique droit sur chacune A Bt

des opérations puis cli- - i- FRAISELSE CHARLY ROBOT
El---@ Configuration pigce] [Groupel]

quer sur. B Fraizage de firition1[T1 - 2 Fr.2Ttaille]

« Parametres... » % Fraizage de fintion2[T2 - 317 Fr.2Tta

-y Fraisage de finition3[T1 - 2Fr.2Ttaile]  propictss.
‘\\% Fraizage de finitiond[T1 - 2 Fr.2Ttaille]

Inzérer zone & Eviter...

|nzérer opératiar...

|nzérer opération de percage. ..
|nzérer opération spéciale...
Reagrouper les opérations. .

Ajouter commentaires. ..

Joindre ['opération...
Dizjoindre l'opératian...

2— Dans l'onglet « Outil » « Tourelle », sélectionner I'outil approprié puis cliquer sur
« <—— Remplacer » et cliquer sur « Oui »

Paramétres usinage |

Ol |Finiti|:|n| MC | Options forme | Entrée | Post | Statistiques |

Fraize I Aftachement  Tourele |

— Groupe d'outilz
T Litilisati Poste n* T urtil (1} Rayon | Ang -~
~De la bibliothé&gque - fisation|*osten LL o 0 ng:|
2 e
Bemplacer .. 2 -
—_— " "X Urmrm
4 [Fr. 2t. conigue 0.2mm | Qmim
Ajouter... 5 [Fr. hémisphérigue |3mm [1.5mm

Avertizzement CAMWorks 2001 I

L ] 'E Souhaitez-wous également remplacer 'attachement correspondant 7
L

=)
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Tutoriel CAMWorks
5- GENERER UN PLAN D’OPERATION 2/2

CAMWorks

PARAMETRER LES VITESSES

1- Dans l'onglet | = l E G estiornaire MO

Clique droit sur chacune E EILEUJ-E«ISELISE CHARLY ROBOT
des opérations puis cli- - S

E@ Configuration piecel [Groupel]
quer sur B Fraisage de finition1[T1 - 2 Fr.2Ttaile]
« Parametres... » -5 Fraizage de fintion2[T2 - 317 Fr.2Tta

-y Fraisage de finition3[T1 - 2Fr.2Ttailel  propigtés.
% Fraizage de finbiond[T1 - 2 Fr.2Ttaile]

Inzérer zone & Eviter...

Inzérer opération. ..

Inzérer opération de pergage...
|nzérer opération speéciale...
Regrouper les opérations. .

Ajouter commentaires. ..

Jaindre ['opération...
Digjoindre l'opération...

2— Dans l'onglet « NC », paramétrer les vitesses d’avance et la fréquence de rotation puis
cliquer sur « OK »

Paramétres usinage |

Ol I Finitiorr  MC |Elpti|:|ns fu:urmel Entréel Post I Statistiquesl

—Avance et Yitesze

AvarceZ: [50000mm/mi = F %,
Ayance entrée IEEIEI.EIEImma"mi ﬁ v ! 7

Avvance pv ((1000.00mm/m =3 Fréquence de ratation ((2000. 000w’ | —)
[ Lien vers bibliothégue W7z

Sens de rotation: % SH
) SH|
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Tutoriel CAMWorks
6- GENERER LES PARCOURS D’OUTIL

CAMWorks

1- Cliquer sur « Générer le parcours d’outil »

= 61 CL 3 ¥

2— Dans l'onglet [il
paramétrer I'ordre des
usinages en déplagant
les opérations par Cli-
quer/Glisser

Bl Gestionnaire MC
4] Brut
¥ FR&ISEIUSE CHARLY ROBOT
E|<~> Configuration pieéce? [Groupez]
o D=RTd aille
Lamage[T1 - 317 Fr.2Ttaille]
55 TouD=TOT T3 17 Frel taills]
#-% Détourage(T1 - 317 Fr.2Ttaile]

SIMULER LES PARCOURS D’OUTIL

3l

1- Cliquer sur « Simuler le parcours d’outil »

JJE 'zlll/@{é'/m cL B @

2- Cliquer sur « Exécuter » ou sur « Pas-a-pas » puis contrdler le bon déroulement de I'usi-

nage

Groupe de production Technologie Collége - I. U. F. M. de Clermont Ferrand




9/10

Tutoriel CAMWorks

7- GENERER LE FICHIER PROGRAMME

CAMWorks

1- Cliquer sur « Post processus du parcours d’outil »

L

& =ty @ =(e1 ) 5 ®

2— Indiquer le nom du fichier suivi de « .iso », choisir le type « None » puis cliquer sur

« Enregistrer »

Post Output File

Enreqistrer dang : I_'.' carmmorks j = l-:j( ,

Morm du fichier ; portejeton.izo

Type :

Enreqistrer

| Envegiter |
j Annuler |
P

3— Cliquer sur « Run » puis sur « OK »

Sortie post-proceszsseur 7| = |

Affichage
> = Gl

[ Axe de rotation
¥ Code machine

(NENRERERRNERNNENEENDD
Sortie code M :

=

=

[PART MAME =portejeton |

[ PROGRARM MURMBER=0001

[ MACHIME=CHARLY ROBOT )

[ C.M.=I50]

[ESTIMATED MACHIME TIME=0HRS. 10MIM. 305EC. )
[STATION TOOL TYPE DIAMETER CORMER RaDIUS DESCRI

(o002 EMDMILL

o217

Contrdleur : C:\Program

Paramétre Valeur -
Type de Machine CHARLY ROBOT
Type Langage =0
Position £ S08.00000mm ﬂ

ok | annuer | tide |
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Tutoriel CAMWorks
8- USINER LA PIECE

CAMWorks

1- Cliquer sur « CharlyGRAAL » - « GPilote »

2 Edition d'éducation de Solidworks - Usage éducatif uniquement - [|
% Fichier Edition Affichage  Insetion  Outils | CharyGRAAL  CAMWarks

EPilate

& propog de swhkdenu

2— Ouvrir le fichier « .iso » dans CharlyGRAAL

3— Positionner et fixer le brut sur la machine

4— Mesurer I'outil puis Lancer 'usinage

Pl elfrec use maclene] - ChDocusents afd 5eltisgs\s\Men doo, wenli\Salalw ok o comess ki c oo o sl on. 5o
Foher Usrage Pasrdes Dpions 7

[T Teangs duninage spims [ ] 1m.|dem
Ean.ihmPﬂP@
o 0 | 10 ren B eee

ﬂi‘i

+3

JJ-.E |!!

<
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